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Tehnologično kotiranje slijedi tehnološki tok izrade strojnog dijela od poluproizvoda do gotovog 
izratka. Na slijedu slika slijeva prikazani su samo glavni radni koraci na stroju pri tokarenju vratila, 
a s desne strane kote koje radnik treba u izradi. Prva slika desno predočava ispravno kotirano 
vratilo uz poštivanje dolje prikazanog tehnologičnog pristupa. Modeli vratila predviđeni za vježbu 
nalaze se u nastavku ovog prikaza. 
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1. Strojni dio prikazan projekcijama Npr i Tpr u mjerilu M1:2 treba kotirati (mjeriti i upisati kotne 
brojeve na mjernice). Nacrtajte isti strojni dio u izometriji (samo u pogledu) prema danom planu 
dimenzija u približnom mjerilu M 1:5.  

 

2. Kotirajte slijepim kotama (bez kotnih brojeva, ali navodeći oznake φ, R, M i sl.) vratilo, te 
unesite znakove obrade. Konus i cilindrična ploha s utorom za pero, fino su obrađene. 
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3. Strojni dio prikazan projekcijama Npr1/2
 
i T u mjerilu M1:5 treba kotirati (mjeriti i upisati kotne 

brojeve na mjernice). Nacrtajte isti strojni dio u izometriji (samo u pogledu) prema danom planu 
dimenzija u približnom mjerilu M 1:5.  

 

4. Kotirajte slijepim kotama (bez kotnih brojeva, ali navodeći oznake φ, R, M i sl.) vratilo, te 
unesite znakove obrade. Vanjski konus i prva cilindrična ploha s lijeve strane fino su obrađeni. 
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5. Strojni dio prikazan projekcijama Npr1/2
 
i Tpr u mjerilu M1:2 treba kotirati (mjeriti i upisati kotne 

brojeve na mjernice). Nacrtajte isti strojni dio u izometriji (samo u pogledu) prema danom planu 
dimenzija u približnom mjerilu M 1:5.  

    

6. Kotirajte slijepim kotama (bez kotnih brojeva, ali navodeći oznake φ, R, M i sl.) vratilo, te 
unesite znakove obrade. Vanjski konus i cilindrična ploha s utorom za pero fino su obrađeni. 
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